V i ta p edition 2018

Create Smarter

Scan the
QR code to
explore the
web site

EPoint2
. A .

VPHOLS

www.vitap.com Via Pisana, 149 - 53036 Poggibonsi (SI) - Italy ® Phone (+39) 0577 987511 vitap@vitap.it



3 Vitap

Create Smarter

e Struttura rinforzata.
¢ Reinforced frame.

e Structure renforcé.

e Estuctura renforzada.

STANDARD

e Facile, veloce e preciso accostapezzo laterale pneumatico.

e Easy, fast and accurate pneumatic side pusher.

¢ Blocage lateral pneumatique des panneaux facile, rapide et précis.
e Sencillo, veloz y preciso, empujador lateral neumatico.
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Create Smarter

STANDARD STANDARD
* Nuova testa, tutti gli utensilisono e Indipendent vertical spindles n°9.
sull’asse di mezzeria a garanziadi ¢ Horizontal spindles on axis X (2+2).

una maggiore precisione. e Horizontal spindles on axis Y (1+1).
¢ New head, all tools are on the ¢ N°1 saw blade unit for grooving.

same axis to guarantee greater

precision.

P : t2 ¢ Nouvelle téte, tous les outils sont
o ' n sur le méme axe afin d’assurer une
plus grande precision.
e Nuevo cabezal con herramientas
Point 2 ¢ la soluzione ideale per produzioni in “JUST IN TIME"” tempi di messa a punto macchina = zero. Il sistema brevettato
di movimentazione pannello a CINGHIA assicura:
- Rivoluzionario metodo di movimentazione pannello senza soluzione di continuita con “Risparmio tempo”.

- Massima presa del pannello.
- Niente graffi sui pannelli. - La serie Point completa le 5 facce del pannello (frontale + 4 lati).

Point 2 is the ideal solution for “JUST IN TIME” production: set-up time = zero. The patented transport systems by BELT ensure:
- Revolutionary panel movement seamlessly “SAVE TIME”

- Maximum panel locking - No screatches on the panel.

- Point series complete all 5 sides of the panel (front + 4 sides).

Point 2 est la solution idéale pou la production en temps réel “JUST IN TIME”: le temps de mise au point est = a zéro. Le
systemes de transport panneau breveté par COURROIE assure:
- Mouvement continu révolutionnaire “GAIN DE TEMPS"” - Tenue maximale du panneau STANDARD

- Pas de rayures sur le panneau. e Fotocellula laser per la lettura di origine e fine pannello.

- La série Point complete les 5 faces du panneau (face + 4 cotes). * Zero setting by laser beam intervention (origin and end of the panel).

* Mise a zéro par l'intervention de faisceau laser (lecture de |'origine et
fin du panneau).

e Fotocelula laser por lectura del origen y final del panel.

Point 2 soluccion ideal para producciones “JUST IN TIME" : tiempos de puesta en marcha = cero. El sistema de movimentacion
a correa asegura :

- Revoluccionario sistema de movimentacion panel sin solucciones de continuidad con “Ahorro tiempo”.

- Maxima tenida del panel.

- Sin rasguno y astillar el panel. - Estructura horizontal rigida y compacta que asegura una carga y descarga del panel agil por
el operador.

- Point 2 trabaja las 5 caras del panel (frontal + 4 lados).

STANDARD

e Rivoluzionario metodo di
movimentazione pannello tramite
cinghia brevettata, senza soluzione di
continuita con “RISPARMIO TEMPO". Niente
graffi sul pannello + NUOVO Sistema a pattini
con ricircolo di sfere per un’accurata movimentazione
verticale.

® Revolutionary Vitap belt system ensures a seamless panel
movement “SAVE TIME". Does not demage the panel + NEW System by
balls bushes for accurate vertical movement.

e Systeme revolutionnaire continu Vitap par courroie qui permet “GAIN DE TEMPS”
sans abimer le panneau + NOUVEAU Systeme pour un déplacement vertical précise.

* Revoluccionario sistema de movimentacion panel con correa patentada, sin soluccion de
continuidad, para mas rapidez. Sin astillar el panel + NUEVO sistema a patines a recirculacion de
esferas para una precisa movimentacion del panel.
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ithout prior notice.

| details and pictures are only indicative. The manufacturer reserves the right to carry out modi
Datos tecnicos y de imagines no son desafiante. El fabricante se reserva el derecho de hacer eventuales modificaciones sin aviso.

Dati tecnici ed immagini non sono impegnativi. Il costruttore si riserva il diritto di apportare eventuali modifiche senza preawviso.
Les données techniques et les photos n’engagent pas le constructeur qui se reserve le droit de les modifier sans préavis.

Vltap TECHNICAL DATA (standard)

Create Smarter

(1+1)

(2.100 mm - 7000 rpm)

50 mm

Full Parametric

Kg.80

X.00,Y 920, Z 50 mm

X 270,Y 150 (70 0p.), Z 12mm

3

25m/min

3500 rpm

7 bar

.2x2 100 mm + 1 x @ 50 mm

(2000 m3/h) - (30 mt/sec)

30 mm

45 mm
12 mm
35 mm
1,5 kw
2200x1350x1550 mm
kg 730
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¢ Testa a fresare e Pistola per codice a barre e Software per programmazione e Larghezza min. pannello e Rulliera anteriore e
e Router head e Bar code reader da ufficio 70 mm posteriore per pannelli
¢ Tete a fraiser e Pistolet pour code a barres ¢ Software for set up from office e Min. panel width 70 mm lunghi
e Grupo router e Codigo de barras ¢ Logiciel de programmation du e Largeur min. du panneau e Frontal and rear rollers
bureau 70 mm e Support antérieur et
e Software programacion de e Tope para piezas min 70 postérieur
Oficina mm de ancho e Extencion Mesas

anteriore y posterior
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